7| Restauracion de escultura

Recuperacion de terracotas
procedentes del obrador de ceramica

de Cal Bolsos de Sabadell

Mediante un convenio de colaboracién entre la ESCRBCC y el Museo
de Historia de Sabadell (MHS) se estd llevando a cabo en el taller de
segundo curso de Prdcticas de Conservacidn y Restauracion de
Escultura la recuperacién de una cantidad importante de piezas de
terracota procedentes del obrador de Cal Bolsés (Sabadell), del siglo
XX, descubierto y rehabilitado el afio 1996.

Montserrat Artigan Miralles. Profesora de Conservacion y Restauracion
de Escultura de la ESCRBCC. martigau@xtec.cal

EL OBRADOR DE CAL BOLSOS

Durante los siglos xviil y Xix Sabadell era un centro muy importante en la
industria de la cerdmica. Se encuentran una gran cantidad de obradores
documentados, entre éstos destaca el obrador de la familia Escaiola, tam-
bién conocida como los Bolsés. Hacia finales del siglo x1x los hornos y el
obrador de la via de Massagué dejaron de funcionar y los Escaiola cons-
truyeron encima una hilera de casas. Con estas obras, todas las construc-
ciones de superficie del obrador desaparecieron, sélo se conservé el gran
subterrdneo de carga y los hornos que fueron tapiados.

Con el descubrimiento del afio 1996 se han recuperado y rehabilitado la
totalidad del subterréneo y los dos hornos de coceién. Todo el conjunto del
obrador se ha conservado en muy buen estado. Los hornos son de tipo
moruno, en los que la cdmara superior se cubre con una béveda con agu-
jeros para facilitar la salida de humo y el control de la hornada. El horno
de levante es el que conserva la estructura més antigua (tiltimo cuarto del
siglo xvii). El horno de poniente es el que se mantuvo en funcionamiento
hasta el iltimo momento (mediados del siglo X1x) y también es el que se ha
conservado en mejor estado. La singularidad de este horno es su tipologfa
constructiva, es del tipo de cdmaras miiltiples u hornos de torre, con cua-
tro plantas verticales, el fogén en el nivel inferior y tres cdmaras de coc-
cién superpuestas. Este sistema constructivo, de gran productividad en
cada hornada, era desconocido hasta entonces en estas comarcas.

LA OBRA DE LA FAMILIA ESCAIOLA

Con el estudio de los rellenos de los hornos y del suelo del subterrdneo se
ha podido recuperar un amplio muestrario de los materiales que se produ-
cfan en este obrador. Son, en definitiva, tres tipologfas de utensilios o pie-
zas muy bien diferenciadas por su funcionalidad. Como produccién mayo-
ritaria se hallaron piezas de cerdmica popular, con toda la representativi-
dad tipologica del momento: céntaros, platos, soperas, morteros y muchas
otras formas. Otras piezas muy bien definidas son los materiales auxiliares
para la construccion. como baldosas de pavimento, tubos barnizados para
la conduccién de aguas o codos y canales para los aleros de los tejados. Sin
desmerecer la calidad de todas estas producciones, ha sido una sorpresa la
presencia de muchas piezas moldeadas de arquitectura ornamental de gran
calidad. Con estos descubrimientos, se ha puesto al descubierto una pro-
duceién artistica de la cual, aunque se tenfan referencias, no se conocfa
todo el alcance ni la relevancia.'

DESCRIPCION DE LAS PIEZAS
Mediante un convenio de colaboracién entre la ESCRBCC y el MHS se estd
llevando a cabo la recuperacién de parte de la produccién del obrador de
Cal Bolsés. Se trata de un conjunto de piezas moldeadas de arquitectura
ornamental formado por capiteles, ménsulas, caridtides, elementos orna-
mentales con temas vegetales y antropomérficos o balaustres y respiraderos
de formas variadas, realizadas en terracota,

Parte de estas piezas procedian del obrador, recuperadas el afio de su
descubrimiento (1996), pero otras han sido recuperadas de edificios,
donde decoraban muchas fachadas de la comarca y especialmente de

Barcelona, algunas de las cuales ain pueden apreciarse en edificios de la
comarca del Valles Occidental. EI MHS ha llevado a cabo la recuperacién
de estas piezas en edificios que debian sufrir remodelaciones urbanisticas
o bien en los que la conservacion de las piezas peligraba. Esta proceden-
cia diversa queda patente también en su estado de conservacién: las que
procedian del obrador presentan degradaciones relacionadas con las pro-
piedades intrinsecas del soporte (la terracota) y los efectos del abandono
del obrador y el paso del tiempo, mientras que las que formaban parte de
la decoracién de las fachadas han sufrido la exposicién a un ambiente con-
taminante, asi como las sucesivas “reparaciones” que se han realizado en
los edificios (repintados, aplicacién de morteros, etc.).

TERRACOTA

Se trata de un soporte realizado con arcilla modelada y cocida. La mezcla
de arcilla y agua produce una masa blanda y pléstica que es la més apro-
piada para modelar, ya que permite al escultor plasmar las ideas de forma
inmediata y con gran libertad de expresién y detalle. La arcilla estd for-
mada de particulas finfsimas, producto de la descomposicién de rocas
sedimentarias detriticas que contienen, principalmente, silicatos de alu-
minio, pero suelen contener particulas de otros elementos que le aportan
el color, como éxidos de hierro, cuarzo, mica, sodio, potasio, ete.

La arcilla utilizada para la realizacién de estas piezas ornamentales proce-
de de las abundantes tierras arcillosas rojas que se encuentran en la comar-
ca del Vallés Occidental, muy apropiadas por su gran plasticidad para
modelar piezas pequefias o que exigen més atencién en los detalles. Su colo-
racion rojiza se debe a la presencia de 6xidos de hierro en su composicién,
lo que permite temperaturas relativamente bajas para su coccién: la mayo-
ria de las arcillas rojas comunes se cuecen a un estado bastante denso y duro
en la zona de temperatura entre el cono 0 y el cono 1 (no més de 900°C), y
una vez cocidas se mantienen un poco porosas y de estructura abierta.

La gran calidad de estas arcillas, asf como el excelente proceso del obra-
dor de cerdmica de la familia Escaiola, han facilitado la conservacién de
estas piezas, a pesar de haber sido expuestas a los agentes atmosféricos, la
contaminacién y otros factores de alteracién.

ESTADO DE CONSERVACION
Como se menciona anteriormente, el estado de conservacién del conjunto de
piezas depende de su procedencia: las que fueron recuperadas en el descu-
brimiento del obrador presentan degradaciones relacionadas con las propie-
dades intrinsecas del soporte (la terracota) y los efectos del paso del tiempo.

El principal problema de la degradacién de la terracota es la acumulacién
de suciedad: la porosidad del material facilita la incrustacién de polvo y
grasa. Dicha suciedad invierte el sentido de las sombras y las luces de la
obra: las zonas que sobresalen se oscurecen, mientras que las més ocultas
permanecen claras, ya que estdn protegidas de las particulas atmosféricas;
asf una zona de sombra aparece méds luminosa que una zona de relieve
oscurecida, la obra se invierte y aparece como un negativo fotografico, trai-
cionando la voluntad del artista. Con el paso del tiempo se produce un pro-
ceso de endurecimiento que engloba las partfculas y, en los casos més
extremos, aparecen depésitos superficiales de polvo incrustado. También
es corriente la aparicién de una pétina grasienta en las zonas de manipu-
lacién, debido a la grasa de las manos, y que polimeriza con el tiempo.

El resto de degradaciones que observamos en estas piezas estdn relaciona-
das también con sus propiedades: un soporte rigido de muy poco grosor y
con una débil resistencia mecdnica y, por tanto, muy sensible a las agre-
siones fisicas externas, que han producido una gran cantidad de grietas,
fracturas, roturas y pérdidas de soporte.

En las piezas que han sido aplicadas como decoracién de fachadas
arquitecténicas, ademds de las degradaciones antes mencionadas, encontra-
mos graves alteraciones relacionadas con su funcién y la exposicién a los
agentes atmosféricos. En primer lugar encontramos restos de mortero en las
partes posteriores de las piezas, aplicado para servir de uni6n entre éstas y el
muro. El mortero ha sido aplicado de forma incorrecta, apareciendo en los
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mérgenes de las piezas, muy adherido e incrustado en la superficie porosa del
soporte. Algunas piezas, como las caridtides, han sido rellenadas con este
mortero, con los consiguientes problemas de dilatacién y contraccidn, asf
como la aportacién de sales solubles. La deteccidn de estas sales (principal-
mente cloruros y sulfatos) se produce en todas las piezas, debido a la porosi-
dad del soporte y la exposicién a factores hidrdulicos, produciendo eflores-
cencias y numerosas exfoliaciones del soporte. Asf mismo, la terracota es un
soporte especialmente sensible a los cambios de temperatura y humedad.

La porosidad del soporte ha facilitado también la aparicién por toda la
superficie de costras negras, consecuencia de su exposicién en una atmés-
fera muy contaminada, que ha provocado graves degradaciones, asf como
desprendimientos y disgregacién.

Los edificios donde se encontraban aplicadas las piezas han sufrido diversas
rehabilitaciones que han contribuido en gran parte a la degradacién de las pie-
zas omamentales, ya que han consistido en sucesivos repintados generales y
la aplicacién indiscriminada de morteros, a veces en forma de lechadas sobre
toda la superficie, con la consiguiente pérdida de volimenes y relieves, asf
como la total obturacién del sistema poroso y la pérdida de la capacidad de
absorcion y desorcién del soporte, aumentando el contenido de sales solubles
que han quedado atrapadas en su interior. El grosor de estas capas, compues-
tas de varios tipos de pintura (sintética, cal, etc.) y, en algunos casos mortero,
llega a los 3 em, muy adheridas en algunas zonas y con desprendimientos en
otros. Ademds del impacto estético, dichas intervenciones han producido gra-
ves degradaciones del soporte, dificultando mucho el proceso de restauracion.

PROCESO DE CONSERVACION

Para iniciar la intervencién, y en colaboracién con el Seminario de
Materias Teéricas, los alumnos han realizado una descripcién formal, his-
t6rica e iconogréfica de las obras. A continuacién se han realizado estrati-
graffas en el Laboratorio de Fisica y Quimica de la ESCRBCC para deter-
minar el soporte y la composicidn de las diferentes capas que presentaban
las piezas, mediante la observacién de ldminas delgadas al microscopio
petrogréfico. Una vez realizado el examen organoléptico y las cartograffas
de alteraciones, se inici6 el proceso de restauracién,

El proceso mds complejo de la intervencién ha sido la limpieza, especialmen-
te en las piezas que habfan sido aplicadas en una fachada, por la gran canti-
dad de repintes y morteros de reposicién que cubrfan la superficie y rellena-
ban los relieves. Por debajo de estas capas aparecieron costras negras muy
adheridas, y para poder eliminar todo este ctimulo de materiales y costras fue
necesaria una combinacién de limpieza mecénica y quimica, con mucho cui-
dado de no afectar al soporte. La limpieza mecédnica se realiz6 mediante herra-
mientas neuméticas (microescarpas y vibroincisores), tornos giratorios con
puntas de carboriindum y corindén, bisturfes y exploradores, mientras que la
limpieza qufmica se llevé a cabo con aplicacién de apésitos de pasta celulési-
ca con carbonato de amonio (NHiCOs) en diferentes concentraciones en agua
desionizada. Este sistema permiti6 realizar una limpieza controlada del tiem-
po de aplicacién y la concentracién de los apésitos. Por otra parte, la combi-
nacién con la limpieza mecénica permiti eliminar las diferentes capas una por
una. En una de las placas de numeracién de las fachadas de la calle Latorre
de Sabadell —como puede observarse en las imégenes— se puso al descubierto
el relieve del niimero 10 que se encontraba totalmente cubierto por mortero.

Eliminadas estas capas y como en las piezas procedentes del obrador, se
procedi6 a realizar una limpieza de la suciedad acumulada sobre el sopor-
te, principalmente polvo incrustado y grasa, que se encontraba muy adhe-
rida y habfa penetrado en los poros de la terracota. Se realizé con diferen-
tes concentraciones de jabén neutro liquido y en polvo, y cuando el sopor-
te presentaba ataque biolégico se desinfecté con un biocida (mixtura de
etanol, acetona, agua desionizada y Desogen®).

Una vez identificadas las sales solubles (principalmente sulfatos y cloru-
ros) y en colaboracién con el Seminario de Laboratorios y Técnicas
Analfticas de la ESCRBCC, se aplicaron apésitos de pasta celulésica con
agua desionizada, controlando el tiempo de aplicacién, la conductividad y
el pH hasta conseguir su estabilizacién. En las piezas procedentes de

fachadas su contenido en sales era muy superior, debido a la aplicacién de
materiales y la exposicién a los agentes atmosféricos. Asf mismo, fue pre-
ciso neutralizar totalmente la limpieza quimica, para lo cual se realiz6 una
inmersién controlada en agua desionizada.

Las piezas que lo requerfan se consolidaron estructuralmente mediante
colas celulésicas y resinas epoxfdicas. En cuanto a las reintegraciones de
soporte, se siguieron criterios diferentes en funcién de las caracterfsticas de
las obras. En el caso de las caridtides (se han restaurado diez), el hecho de
tratarse de piezas realizadas en serie permitié obtener moldes de las que se
encontraban bien conservadas, en colaboracién con el Taller de Métodos de
Reproduccién de la ESCRBCC, para realizar reintegraciones con materia-
les totalmente reversibles, en aquellas piezas en que las pérdidas de sopor-
te dificultaban su comprensién visual. Dichas intervenciones se llevaron a
cabo también por cuestiones diddcticas. En otras obras, como en el modi-
llén que aparece en las fotograffas 2 y 3, no se realizé ningtin tipo de rein-
tegracién, ya que no disponfamos de documentacién del original, y también
para llevar a cabo intervenciones con criterio arqueolégico.

CONCLUSIONES

Con el convenio de colaboracién entre la ESCRBCC y el MHS iniciado en el
afio 2000, se han restaurado aproximadamente cincuenta piezas, y actual-
mente se contintian restaurando. Asf, junto con la labor del MHS de recupe-
rar piezas de edificios en peligro de conservacién, se ha realizado el inventa-
rio y la conservacién y restauracién de una cantidad importante de piezas de
terracota procedentes del obrador de la familia Escaiola, a la vez que los alum-
nos del taller de segundo curso de Précticas de Conservacién y Restauracion
de Escultura han realizado diversos procesos de intervencién en obra real, lo
que caracteriza los talleres de la Escuela, en colaboracién interdisciplinar con
el resto de Seminarios y Talleres, familiarizdndose con los diferentes métodos,
herramientas, productos y criterios, para conseguir una formacién completa.

DOCUMENTACION GRAFICA
1. Secciéin de los hornos y el obrador de cerdmica de Cal Bolsés (Dibujo: Albert Roig).

2y 3. Modillén (pieza de cerdmica moldeada) del siglo x1X. Antes y después de
la intervencién (Fotograffas: Montserrat Artigau).

4. Placa de numeracién, situada en la fachada de un edificio de la ciudad de
Sabadell, antes de su recuperacién (Fotograffa: Museo de Historia de Sabadell).

5. Cartograffa de alteraciones de una placa de numeracién decorativa (Autoras:
Montserrat Xirau y Gemma Planas).

6y 7. Placa de numeracién decorativa, antes y después de la intervencién. Se
observa como se ha descubierto la numeracién, que se encontraba totalmente
cubierta por el mortero (Fotograffas: Montserrat Artigau).

8. Balaustres decorativos en forma de caridtides, procedentes del obrador de
Cal Bolsés (Fotograffa: Coleccién Ventura).

9. Proceso de reintegracién de una caridtide, mediante la reproduccién de una
pieza moldeada idéntica. Los materiales utilizados son totalmente reversibles
(Fotograffa: Montserrat Artigau).

10. Cata de limpieza realizada en una ménsula decorativa. Se observa el grosor
de los sucesivos repintados y la consecuente pérdida de relieves (Fotograffa:
Montserrat Artigau).

11 y 12, Ménsula arquitecténica decorativa, antes y después de la intervencicn.
Esta pieza estuvo aplicada a la fachada de un edificio y presentaba degrada-
ciones relacionadas con su exposicién a los agentes atmosféricos y a la conta-
minacién (Fotograffas: Montserrat Artigau).

NOTA

! Véase Albert ROIG | DEULOFEU, Folleto informativo del Museo de Historia
de Sabadell, Sabadell: s.d.



